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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ In Lingsrichtung segmentierter Treibring fur unterkalibrige Geschosse 

(§) Die Erfindung betrifft in Langsrichtung segmentierte 
Treibringe (3) fur unterkatibrtge Geschosse (1), bei denen die 
Gasdoickkrafte vom Treibring (3) auf den Penetrator (2) uber 
eine Formschlufi- und/oder Reibschlu&verbindung ubertra- 
gen wird und wobei der Treibring in der Nahe seines dem 
Penetratorheck zugewandten Endes einen ein Fuhrungsband 
(7) tragenden Druckflansch (6) aufwetst. 
Um derartige Treibringe mit geringem Gewicht herzustellen. 
schlagt die Erfindung vor, dafi der Treibring (3) in dem 
Beretch (8) des Druckflansches (6), in dem beim AbschuQ 
geringe Materialbelastungen auftreten. Ausnehmungen 
(60-87) aufweist. 
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Die Erfindung betrifft eincn in Ulngsrichtung seg- 
mentienen Treibring, wic er durch die Merkmale des 
Oberbegriffs des Anspnichs 1 naher spezifiziert wird. 

Derartige Treibringe sind beispielsweise aus der DE 
29 45 291 Oder der DE 1 7 03 507 bekannt Der Treibring 
soli im wesentlichen die Fuhrung des Geschosses im 
Rohr sowie die Obertragung der beschleunigenden 
Gaskrafte auf das GeschoB tibernehmen. Sein Gewicht 
soHte verhaltnismaDig gering sein. Urn dieses zu errei- 
Chen, wird der Treibring haufig aus Aluminium bzw. aus 
einer Aluminiumlegierung hergestellL Trotzdem ist das 
Gewicht der Treibringe derartiger Munition immer 
noch relativ hoch. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
gegenQber bekannten Treibringen weitere Gewichtsre- 
duzierung zu erreichen. 

Erfindungsgemafl wird diese Aufgabe durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teiles des Anspnichs 1 
geldst 

Besonders vorteilhafte Verfahren zur Realisierung 
derartiger Treibringe offenbaren die AnsprQche 3 bis 5. 

Der Erfmdung liegt also die Erkenntnis zugrunde. daB 
im Bereich des Druckflansches der Treibringe eine Zone 
mit einer relativ geringen Materialauslastung existiert 
Da dieser Bereich nur eine relaltiv geringe Spannungs- 
ausnuuung aufweist, kann der Treibkafig in diesem Be- 
reich hohi oder mit einem Material geringer Dichte aus- 
gefullt werden. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung wer- 
den im folgenden mit Hilfe von Ausfuhrungsbeispielen. 
die anhand von Figuren erldutert werden, beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. la einen an sich bekannten Zweiflanschtreibring, 
in den der Bereich geringer Materialauslastung einge- 
zeichnet ist; 

Fig. lb ein Spannungsdiagramm zur Eriauterung der 
Erfindung; 

Fig. 2 einen Teil des Ungsquerschnittes des Treibrin- 
ges im Druckflanschbereich, wobei Ldcher in Umfangs- 
richtung in die Treibringsegmente gebohrt sind; 

Fig. 3 die Vorderansicht eines Treibringsegmentes 
auf den Dnickflanschbereich gem. Rg. 2; 

Fig. 4 einen Langsquerschnitt eines Treibringseg- 
mentes im Druckflanschbereich, wobei Ldcher in radia- 
ler Richtung in den Druckflansch gebohrt sind; 

Fig. 5 die Draufsicht auf ein entsprechendes Treib- 
ringsegment gem. Fig. 4; und 

Fig. 6 einen Langsquerschnitt des Treibringes im 
Druckflanschbereich. wobei Ldcher von der dem Gas- 
druck abgewandten Seite des Flansches her eingebracht 
sind 

In Fig. I ist mit 1 ein GeschoB, welches aus einem 
Penetrator 2(nur teilweise dargestellt) und einem Treib- 
ring 3 besteht dargestellt Bei dem Treibring 3 handelt es 
sich beispielsweise um einen Zweiflanschtreibkafig. wo- 
bei die beiden Flansche das GeschoB an der nicht darge- 
stellten Rohrwand abstOtzen. Der vordere Flansch wur- 
de mit 4 bezeichnet und besitzt eine Luf ttasche 5. die das 
Offnen des Treibringes 3 nach Verlassen des Rohres 
bewirkt Auf dem heckseitigen -Flansch 6 befinden sich 
die an sich bekannten FQhningsbander 7, die das Ge- 
schoB zum Ladungsraum hin gasdicht abschlieBen, 

In dem heckseitigen Flansch 6 ist mit 8 der Bereich 65 
geringer Materialbelastung gekennzeichnet Dieser Be- 
reich mufl fur jeden GeschoBtyp analytisch ermittelt 
werdea 



Zur Erklarung dieser Bereiche ist in Fig. lb ein Span- 
nungsdiagramm dargestellt, wobei mit Ox die axiale 
Zug- und mit ao die axiale Druckspannung bezeichnet 
ist Beim AbschuS des Penetrators 2 ergibt sich, daB die 
5 Axialspannungen in den Bereichen 8 unter dem Druck- 
flansch 6 einen Nulldurchgang 11 haben. Die Massen- 
tragheits- und Gaskrafte stehen im Gleichgewicht so 
daB sich im GeschoBheck ein axialer Zugspannungszu- 
stand und zur GeschoBspitze hin ein axialer Dnickspan- 
10 nungszustand ergibt 

Bildet man die fflr das Materiaiversagen maBgebliche 
Vergleichsspannung, so ergibt sich in dem betrachteten 
Bereich 8 ein relativ geringer Wert, da sonstige maBgeb- 
liche Spannungskomponenten sehr klcin sind. 
15 Aufgntnd der geringen Materialauslastung des Berei- 
ches 8 kann dieser Bereich hohl oder mit einem Material 
geringer Dichte (z. B. kurzfaseriges CFK- oder GFK- 
Material)'gefullt werden. Die Fig. 2 bis 6 geben einige 
Moglichkeiten wieder, wie eine entsprechende Aushdh- 
20 lung des Treibringes im Bereich 8 des Druckflansches 6 
erfolgen kann, falls nicht von vomherein die Treibka- 
figsegmente mit einem entsprechenden hohlen Bereich 
hergestellt(gegossen) werden. 
In Fig. 2 und 3 ist ein AusfQhrungsbeispiel wiederge- 
25 geben, bei dem in eine Segmenttrennflache 60 des 
Treibkafigsegmentes Bohningen 80, 81, 82 eingebracht 
worden sind 

Die Fig. 4 und 5 geben hingegen ein AusfQhrungsbei- 
spiel wieder, bei dem entsprechende Bohrungen radial 
30 vom auBeren Umfang in den Druckflansch hineinge- 
bohrt werden. Die entsprechenden Bohrungen sind mit 
83,84 und 85 bezeichnet 

SchlieBIich gibt Fig. 6 ein AusfQhrungsbeispiel wie- 
der, bei dem Bohrungen 86 und 87 von der dem Druck 
35 abgewandten Seite 9 des Druckflansches 6 her einge- 
bracht werden. Im Gegensatz zu der dem Gasdruck 
zugewandten Seite 10 weist der Bereich 9 beim Ab- 
schuB relativ geringe Spannungen auf. so daB das Ein- 
bringen entsprechender Bohrungen 86 und 87 von die- 
40 ser Seite des TreibkaHgflansches in der Regel nicht zu 
einer wesentlichen Schwachung der Stabilitat des Treib- 
kafigs fQhrt AUerdings muB die genaue Lage der Boh- 
rungen 86 und 87 sorgi^ltig experimentell ermittelt wer- 
den. 

45 Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf einen 
Zweiflansch-Treibkafig (Fig. I) beschrankt, sondern 
kann mit gleichem Erfolg auch bei Einflansch-Treibka- 
figkonstruktionen angewendet werden. 

50 Bezugszeichenliste 

1 GeschoB 

2 Penetrator 

3 Treibring 

4 vorderer Flansch 

5 Lufttasche 

6 heckseitiger Flansch, Druckflansch 
60 Segmenttrennflache 

7 FQhrungsband 

8 Bereich geringer Materialbelastung 
80—87 Bohrungen, Ausnehmungen 

9 druckabgewandte Seite des Flansches 6 

10 druckzugewandte Seite des Flansches 6 

11 Nulldurchgang 
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untcrkalibrigc Geschosse (1), bei dem die Gas- 
druckkrafte vom Treibring (3) auf den Penetrator 
(2) flber eine FormschluQ- und/oder Reibschluflver- 
^■^ bindung Ubertragen werden. und wobei der Treib- 

ring (3) in der Nahe seines dem Penetralorheck 5 
zugewandten Endes einen ein Fuhrungsband (7) 
tragenden Druckflansch (6) aufweist, dadurch ge- 
kennzeichneC, dafi der Treibring (3) in dem Bereich 
(8) des Druckflansches (6), in dem beim AbschuB 
geringe Materialbelastungen auftreten, Ausheh- 10 
mungen (80 - 87) aufweis t 

2. In Langsrichtung segmentierter Treibring nach 
Anspnich 1, dadurch gekennzcichnet, daB die Aus- 
nehmungen (80 - 85) mit eincm Materia] ausgefullt 
sind,dasleichterals Aluminium ist . 15 

3. Vcrfahren zur Herstcllung eines Treibringes 
nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzcichnet, 
daO die Ausnchmungen (80-82) in die Segment- 
trennflUchen eingebracht werden. 

4. Verfahren zur Herstellung eines Treibringes 20 
nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzcichnet, 
dafi die Ausnchmungen (83-85) radial in den 
Druckflansch (6) gebohrt werdea 

5. Verfahren zur Herstellung eines Treibringes 
nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzcichnet. 25 
dafi die Ausnchmungen (86 -87) von der dem 
Druck abgewandten Seite (9) des Druckflansches 
(6) her eingebracht werden. 
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